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@ Verfahren zum Verkleben von Holzwerkstoffen 

© Die Erfindung betrifft eln Verfahren zum Verkleben von 
Holzwerkstoffen mittels eines wSSrigen Klebstoffes, wobei 
auf den Hoizwerkstoff eine hydrophobierende Substanz 
aufgebracht wird, die ein Eindringen von Feuchtigkeit ver- 
hindert Die Erfindung kennzeichnet sich dadurch aus, da& 
die hydrophobierende Substanz (11) ledigiich auf eine der 
beiden zu verklebenden Flachen (9) aufgebracht wird. 
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Beschi^rog auch andere geometrische Formen zur Erhohung der 

Verbundfestigkeit vorgesehen sein, beispielsweise Keil- 
Die Erfindung betrifft ein Verfahrea zum Verkleben zinken-, gefabrte, gefederte oder DUbelverbindungen. 
von Holzwerkstoffen mittels eines waBrigen Klebstof- Wichtig dabei ist lediglich, daB die fur die Verklebung 
fes, wobei zuvor eine hydrophobierende Substanz auf- 5 vorgesehene Flache moglichst groB ist 
gebracht wird, die ein Eindringen von Feuchtigkeit in Eine Nutflache 9 des Elementes 1 wird vor dem Ver- 
den Holzwerkstoff verhindert binden mit dem Element 3 mit einem Hydrophobie- 
Aus dem Stand der Technik ist bekannt, waBrige rungsmittel 11 in dosierter Form besprfiht Dieses Hy- 
Klebstoffe zu benutzen. Diese haben gegenuber den drophobierungsmittel, das beispielsweise auf einerwaB- 
Klebstoffen auf Losungsmittelbasis beziehungsweise 10 rigen Emulsion von Parafinen, Wachsen, Silikonen oder 
auf Epoxid- beziehungsweise Polyurethanbasis den Fettsaurederivaten basiert, macht die Nutflache 9 was- 
Vorteil einer besseren Gesundheitsvertraglichkeit und serabstoBend, so daB keine Feuchtigkeit in das Element 
eines geringeren Preises. Man erkauft sich jedoch mit 1 eindringen und dort zu einer Faserquellung fuhren 
den waBrigen Klebstoffen den Nachteil, daB das in die kann. Das Verfahren laBt sich jedoch auch mit einem 
Klebeflachen eindiffundierende Wasser des Klebstoffes t5 Hydrophobierungsmittel realisieren, das eine geringe 
ein Aufqueilen des Holzes bewirkt Insbesondere bei Wasserdurchlassigkeit aufweist 
einer Nut- und Feder-Verleimung wirkt sich diese Quel- In der Figur ist angedeutet, daB die gesamte Nutfla- 
Iung optisch stdrend aus, insbesondere dann, wenn die che 9 mit einem Hydrophobierungsmittel uberzogen 
Oberflachen der zu verklebenden Materialien glatt und wird. SelbstverstandHch lassen sich auch zielorientiert 
zusatzlich glanzend sind 20 nur einzelne Bereiche der Nutflache 9 mit einem Hydro- 
Urn dieses unerwQnschte Aufqueilen zu verhindern, phobierungsmittei behandeln, ohne eine sichtbare Auf- 
werden bei bekannten Verfahren die beiden zu verkle- quellung zu verursachen. Als besonders vorteilhaft hat 
benden Flachen mit einer hydrophobierenden Substanz sich herausgestellt, nur die der Oberflache 17 benach- 
behandelt, so daB das im Klebstof f enthaltene Wasser barten Seitenflachen 19 und 21 des Elementes 1 zu be- 
nichtin die Verklebungsflache eindringen kann. 25 handeln. 

Diesem Verfahren haftet jedoch der Nachteil an, daB Zwischen die beiden Elemente 1 und 3 wird dann ein 
aufgrund der schlechten Diffusionsmoglichkeiten fur waBriger Klebstoff 13 eingebracht der beispielsweise 
den Wasseranteil der Klebstoff nur sehr langsam abbin- ein Dispersionsleim sein kann. In Frage kommen aber 
det Zusatzlich verlauft das Abbinden sehr ungleichma- auch ubliche waBrige Harnstoff % Melamin-, Phenol/Re- 
Big. Ein solches Verfahren ist demnach fur handwerkli- 30 sorcin- Formaldehyd-Kondensationsharze. Andere 
che Arbeiten, bei denen kurze Abbindezeiten verlangt waBrige Klebstoffe sind selbstverstandlich auch denk- 
werden, nicht akzeptabeL Daruber hinaus fuhrt der un- bar. 

gleichmaBige Abbindeverlauf haufig zu Fehlverleimun- AnschlieBend werden die beiden Elemente 1 und 3 

gen. zusammengepreBt, so daB die Feder 7 in die Nut 5 ein- 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht des- 35 dringt 

halb darin, ein Verfahren zum Verkleben von Holz- Zum Abbinden des Klebstoffes muB das darin enthal- 

werkstoff en mittels eines waBrigen Klebstoffes anzuge- tene Wasser entweichen. Dieses geschieht einerseits 

ben, das eine optisch storende Quellung vermeidet und durch Verdunsten aus der seitlichen Fugennaht Ande- 

zu einer kurzen Abbindezeit verhilf t rerseits dringt die Feuchtigkeit — wie in der Figur durch 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des An- 40 Pfeile angedeutet — in die nicht mit einer hydrophobie- 

spruchs 1 gelost Dadurch, daB nur eine der zu verkle- renden Substanz behandelte Oberflache 15 des Elemen- 

benden Flachen mit einer hydrophobierenden Substanz tes 3 ein. Durch entsprechenden Auftrag des Hydropho- 

behandelt wird, kann die Quellung auf ein nicht sichtba- bierungsmittels laBt sich also ein Eindringen von Feuch- 

res MaB verringert werden, ohne daB sich die Abbinde- tigkeit derart steuern, daB sie nur in den Federteil und 

zeitverlangert 45 gegebenenfalls in den unteren Nutbereich eindringt Die 

Eine besonders gute Verklebung erhalt man dann, Abbindezeit gegenuber der ublichen ohne hydropho- 

wenn die zu verklebenden Flachen als Nut- und Feder- biernde Substanzen durchgefuhrte Verklebung verlan- 

verbindung ausgelegt sind. Als besonders vorteilhaft hat gert sich nur geringfugig, wobei in unterschiedlichen 

sich dabei die Beschichtung des Nutenbereiches mit der Versuchsreihen Werte von lOMinuten fur die her- 

hydrophobierenden Substanz herausgestellt 50 kdmmliche, 15 Minuten fur die in der Figur gezeigte und 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindun- mindestens vier Stunden fiir eine Verklebung gemessen 

gen ergeben sich aus den Unteranspruchen und der Be- wurden, deren beide Verklebungsflachen mit einem Hy- 

schreibung. drophobierungsmittel behandelt waren. 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfuhrungs- Obgleich die in das Element 3 eindringende Feuchtig- 

beispiels mit Bezug auf die Zeichnung naher beschrie- 55 keit eine Faserquellung verursacht, wird sie nicht als 

ben. Dabei zeigt die einzige Figur eine schematische optisch storend empfunden. Dies liegt unter anderem 

Darstellung einer Nut- und Federverbindung. daran, daB die Quellung des Federbereiches 7 durch den 

In der Figur sind zwei zu verklebende Elemente 1 und hydrophobierten und damit nicht quellenden und seine 

3 dargestellt, die aus einem Holzwerkstoff, beispielswei- hohe Materialfestigkeit behaltenden Nutbereich 5 un- 

se Massivholz, Spanholz oder MDF (Medium Density 60 terdrOcktwird. 

Fibreboard) gefertigt sind Bei diesen Elementen kann Dabei ergibt sich als zusatzlicher Effekt eine *Ver- 

es sich beispielsweise um Parkett- oder Holzpaneelele- krallung" von Feder 7 und Nut 5 dadurch, daB der Fe- 

mente handeln. derbereich 7 aufquillt und damit groBer wird, wogegen 

Zur Erbflhung der Verbundfestigkeit werden solche die Nut 5 im wesentlichen ihre Abmessungen beibehalt 

Holzelemente 1,3 als Nut- und Federverbindung ausge- 65 Mithin eriangt man somit eine rasche und hohe Ver- 

legt, wobei das eine Element 1 eine Nut 5 und das ande- bundfestigkeit 

re Element 3 eine Feder 7 aufweist SelbstverstandHch ZusammengefaBt kann festgestellt werden, daB die 

konnen statt der gezeigten Nut- und Federverbindung einseitige Hydrophobierung der Nutseite von Nut- und 
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Feder-Verbundelementen aus Holzwerkstoff zu einer 
gleichmaBig verleimten, optisch einwandfreien und da- 
mit qualitativ hochwertigen Flache bei der Parkettver- 
legung, Paneelverleimung und Mobelfertigung fuhrt 
Selbstverstandlich ist das Verfahren nicht nur bei Nut- 5 
und Federverbindungen sondern auch bei anderen be- 
kannten Verbindungsarten anwendbar. 

Patentanspruche 

10 

1. Verfahren zum Verkleben von Holzwerkstoffen 
mittels eines waBrigen Klebstoffes, wobei auf den 
Holzwerkstoff eine hydrophobierende Substanz 
aufgebracht wird, die ein Eindringen von Feuchtig- 
keit verhindert, dadurch gekennzeichnet, daB die 15 
hydrophobierende Substanz (11) ledigiich auf eine 
der beiden zu verklebenden Flachen (9) aufge- 
bracht wird 

2. Verfahren nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zu verklebenden Flachen so aus- 20 
gebildet sind, daB eine nicht-stumpfe Verklebung 
moglich ist 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die zu verklebenden Flachen als Nut- 
und Feder-Verbindung ausgelegt sind 25 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die hydrophobierende Substanz auf 
die Nutseite der zu verklebenden Flachen aufge- 
bracht wird 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 30 
sprilche, dadurch gekennzeichnet, daB die hydro- 
phobierende Substanz in dosierter Form aufge- 
spriihtwird 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Klebstoff 35 
Dispersionsieim, waBrige Harnstoff-, Melamin- 
oder Phenol/Resorrin-Formaldehyd-Kondensa- 
tionsharze verwendet werden. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die hydro- 40 
phobierende Substanz eine hohe Haftfahigkeit auf 
dem Holzwerkstoff aufweist 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die hydro- 
phobierende Substanz so fonnuliert ist, daB sie eine 45 
geringe Wasserdurchlassigkeit aufweist 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die hydro- 
phobierende Substanz auf einer waBrigen Emul- 
sion von Parafinen, Wachsen, Silikonen oder Fett- 50 
saurederivaten basiert 
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